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Un nuovo tipo

di pressa-tornio
oleodinamica

Fromissn

Mel'inidistea del marerisli ceramic
¢ pelvattan & usa frequemiemenoe
n processo di formaturs alla pres
sa-inrndo che permeiic di oftenere,
in mexlo pratioo o coonemion, pes-
= wventi ssmmetria di Avolusione
anche di sotevell dimersioni,

Il materiale mencoe & lovossto alls
pressa-iomen i moove in mado &

realizzare degll spostamei che o

corcienn 32 L foemadurs oo noale
farta dal wasiio, sia la lamimazions
enepien e cilinded laminasd, Qe
sta combinarions ha ome mu]:: fin
la produsone di pemi molto com
ari & oon e fibee orenrse paral
eote alls welocitd & lavoes
ramone, La formasione di fibee o,
meglio, di anisotropic secondo &
remsoind defeniie &, enirg oertl lime-
02, on vanisgpio del setema. Infase
le rotwure dei prodotti, dovate o
le sollocitasion] durmnie oo, tes-
dony ad avvenire secondo delle se-
petficd i waldatura  corcentciche
alle pareti in modo che, malgrado
tali rotture, non avvenga fuoriusc
tr dell'evenmuale comrenns.
La presscciorniiurs & ottemutn me
diantc uma coppis di staeg pus-
zoae matrsce. [ punzome, penemd-

menre rotamte in folle, s avvicina
internamente alla matrice. gencral
meste conddantrice, & nell'intercape
dine ira gli sampi (che man mano
dimiruiice) ol lamina il maierishe
fino a reakzzare ko spessors di pa
rete volupo,
% posiono distingeere e tipl &
presse inindd caramterizeate in mo
do da soddisfare diverss esigenze
di lavomzione; com pungonc lolle [
il spo piti diffuss ol & guelln che
qui  illustretemo]; & testata pOtan-
te {d hracche porta punesse olere
o far troslere asse verticale del
prrallelamente @ = steso
£ im goede di faro motsse arece
i 8 N EEse ormscntale ) o0 ma
schin o hamdiera (i cul B panzens,
o maschio, funge da colelle che
pspsorin (] matetiile eocedente un
profile prefissato]
Menire i primo e svombe (pe
effettiene uwnn nocevale lamingro-
oe del materiale i lavorazione, i
tereo fipo mon laming affssw e o
awvicing & meno alla [ormamam che
potremmo  defiere = del vasio s
Liamodurione di comandi clend:-
pamiicl Im tuttl | cinematiemi per-
mette noa sabo di controllere mett
colmsamente © vamiant enlid  amgs

dr. Pier M. Boria

limini vebocid ¢ sposfamenti, ma
pechre i swrsiezare e ome s
mods da oitensre arresti dold e
precisi,

I cialion oiienoil sono oml  con
fortevnli che & attmalmente allo v
g 1% ] di un comunds
oleodipamico anche alls wetain o
tande delle pressesomio dhe richie
domo tale cncmansmo,

Movimenti di lavoro ed musilinr
Mel ripp & pressaomio che o
o imieresaa sl possono distinguene
almeno doe generd di  movament
mowsmenl] di lawors & movimend
mzafiari,

Melle comirarioni pol entache tutn
L moviment chaod mw- al
cundi addiziomra manuali! Nel pre
wips costruiio  dall'mitone  {om
fomrionante da diversi amed) 51 2
AdtIale (0N FUCCESSD U0 CTUite
oloopneiimatag,  Mellsuale  me
dello (siglato Boria 2} si & adottate
il circnito cdeodinemion llesreato i
figura | {cemtralina Aros ASM 2000
1 piszoni & doppio dieno orizos-
e & verticale hanoo be sisterms
pioese  costruiilve deducibile dulls
Bgara 2 (owe al temga presente che
il pistone werticale coersponde a

fan
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gucllo che regge il braccio porta-
pransodie ). | m:mnmﬂ pichiesti per
entrambe sono: rapidi sccostamen-
ti, regodahili hasse velociza di pese-
prazione, rapiE mitorm per acoor-
care | wempl mon,
La regoluzione delle velociti, sia in
wnclite ska in ricomno, & ottenta
tramite due I.-:lnj: di strozzamen
1o aCoppiane trettante valwole
di ritegne (vipe AQFR, figura 1)
[ cireu l-u-n-:Edl tipo nmnﬁma
cid permente di onenere welocita
avanzamento identiche, sia in enda.
ta che in ritorno poichd | pistond
nano da on lato woa supesfi-
cie « utile » doppla che dall’alomo,
L'alimentazione con alta o bassa
pressions dei distobuton DES 1711
& determinata dall'eccitarione della
eletirovalvola DHS o DES 1610
spetiivamente [l eccitasoni di gue-
Mic BONG, DVVidmente, 1 abiali],
Dallo schema s deduce che |'slflas.
3o d'olio ad alvs premione m di-
smribnmmrd TS 1711 & controllans
da del regolacori dl portata @ due
vie (QV 10) che smmestonn sep
Timiri o mnru:d.uﬁn:: ;:::hml
opponiume L i
di portata anche per la bassa poes.

I plstone eatratrore, a semplioe of
fetto, & incorporato alla mvola ro-
mare; esso & oollegate alla cemtra-
linn tramite 11 ghunto schematizsn
in figura 1, ed b velocish regolabile
durante la salita medisnee la solin
copgea i compenenti IM'.}FH.I
Tra | movimenti fin qui descricti si
e &
permetions lo penetrasone
punzone, ri i per-
mettone |esiresone ded  prodotio
formnte. Introducende qoestn distin-
Zone si pud apprezzare meglio |
tft.t della mostra costruziont:
nfatty ol pistone orlzsontale obtre
ad efetimare lﬂﬁmml‘ﬂ di la-
warn [cosme 6 Z2b) & in grado
di far trwslare quanto besta § pan
TOne SIS0 peT Dtiensne lﬂl:!’l:ll;l--
me el perzo (mwwimeenio  ausslis.
tho - Bg. 2¢). S pensi che esinin
mo presse-tornio mAchicdentl la wa-
slazione di tutts [ twvoln rotesse
(o almens dells matrice) per effet:
tuare la sals estrarione!
L'estrattose (alloggiste nell’albero
matare che & cove) esende incoepo-
rato conssnte wA incre-
mente delln produzions.
1 bwccio inta che [ trumbe
due ruote fnlit scoostate alla matrice

rotante) assorbe almero in pare la
spints del punzene, & regolabde su
qualungee dissserre dappoggio. Es
so & incernicrato ad un estremo od &
:Emm contro la matrioe per meeo
1 un plecolo martinesso idssalico
(non rappresentan in fig. 1 perché
del ture indipendente) comandaro
per inerzo di una pompa & mano
IACOTPOTALS,
Questo  martinesio  vieme fegolalo
ognl volia che & cambia matrice,
in generals b svvieme con bassa
frequenza: anche pér questo disulta
seale U comande n mana

Caratieristiche Tunzionali
Nel modello standard & installato

un sistema oi erTesti mEmosenotcl, T
diante micro-switch, che permerto-
no |'esecuzione 8 -,-u-l: EETI - NN -
tici. Tettavia, su richiesta, l'mazo-
malirameone Jel ciclo :|1I|:l.h!!|m
pub essere spinta fino all automario-
ne complets (da dopo @ nempenen-
i allestrazione) |

11 ciclo semi-ausomatico richiede la
piilizazione d&i ire persope: und
comands lo seccessione del movi-
ment operands su sugperimento dl
aloune spic lominose poste s di
unp placcin comypremdente anche la
pulsantiers di comands ed | mann.
meetri i controllo. G]l glirt dee, ol
e 4 provesdere al Hempimento del.
la ritrice e l]lﬂ-hulnu- el
pexzi estrati (operazione che pud
anche eseefe sutomatizrara) colla-
botane, con ficili manovre, alla ro-
warione dei dispositivi d'arresto con-
senvberdo una  oosretlE  SUCTESARTIE
dei mowimentl secondo quanto pre-
d.|l|;|-|;|qh;| in sede di preparazione del.

Iz mscchina.

lljil'i:md'l.l'mduh !lud;l-;tuurmu com-
to le persone addette s possonoe
fidurre a due, che & il minimo aw-
mero di persoae normslmence ne
cessario a svolgere le operasiond di
Hempimenio ol CVROUREInThE,
Le manovre actamatiche sone rese
pitn sicure dall’sdozione di solenoi:
di sociteti & corrente cowmlinom
mosto che alternata: & evin ir;:v
ricole & surriscaldamenti negh
volgimenti mentre le partenze tdﬂl
arresti svvengoma COn EMgRic
cetza. 11 clclo sutomation non solo
favorisce [a trivich, ma mi-
ﬂ re in genershe 1o quashini del pro-
. Iofated, wna volea fissaso il

eiclo otrimale, némﬂf:heu.m
VETTH Fi e ripetuto fedelmen
e, el ¢ smnl diffscile con oo-

poaixll semi-aueemaric

La jone della macching -
chicde b segmenti operazion:
spurge dell'atia eventsalmente con-
renvuts mei comdarti d'alio;
centratum dells matrice ¢ del pun
[l

sistemarsone  degli arvesti | sotoms
ticl;

formanaea di prova per verificare la
eorreets disposiione degli  sresti;
correpione  deghh  ewentuali  eimosl
ermmessi nella disposizione deghi ar-
resti,

Ummlr.up-rtdﬁpuﬂ-lhm-:ﬁhl-t

il pumero dei ];-:m
un‘ocs  rilcnisemi |"5|.*h'l-l-l
ile da ﬂm macchine  &i-
milari. A secondn della massa dei
singoli perei prodott & pud osals
hrtu:L.iﬂﬂhdllanth
ddi matesin prima trutiata (per pon
sventi unA mEasd URIREIA  [Epetli-
vamenie i $04+70 kg) cenza -
correre alle messime veloci & ra-
slntiire.

Conclwsiona

la vabidind della costruione prope
st u impernia sulle sfrursmento
pits neepier possibile della polivalen-
#a di alcuni componenti oleadinaml:
i per gueesio casa, #
tano dotat] di caracreristicls i
mli adeali, Abbiamo visto, sd esem-
pio, che lo stesso pistone
movimenti di bovoro ed  aosiliari:
mssociando essencialivh dei compo-
menti odeodinamici alla onginabi di
alite soluziomt [strutiors portanie 4
montante unico, brsccio porta-pun-
BoNc & sbalmo, cstrAitoPe INCopOTE-
w] si & ottemuto oo progetso che
ha dato ottimi risultan, oetre ha
portato alls mecessisd i adottare
mareriali appropriati e di effectuame
| mmmﬂfm curi. 4d
Per quanto mgus "esccuEiONe
progerto, U'mmore ba affidaro i e
vorl alls dites Taglisbae di Milano
con la quale ha stipulato
accond: anche pet un conte
Hative direro della produzione.
Per concludere of sembea di potet
affermare che nells progettazione
della macchins lusrats, si & g
glurte wn ottimale siruttamento del
i oitenendo uls ooEiFE-
zinne b compalta da pensare che
le futere presse-tornio non
g [on tEnere coaio sa pra-
ticiti funziomale che della conve-
nicrea strutiurale dells nosses rew



